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MEROVE JEDNOTKY

Véechny koty jsou vyjadiené v milimetrech:
mm (s vyjimkou odliSneho znaceni).

Utahovaci momenty v dekanewtonmetrech:
daNm (pfipominka: 1 daNm = 1,02 kpm).

Utahovaci momenty, vyjadiené ve stupnich bez tole-
rance, je tieba dodrzet na °.

Utahovaci momenty, vyjadiené bez tolerance, je
tieha dodZet na £ 10 %.

Tlaky jsou v barech.
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IDENTIFIKACE MOTGRU

|dentifikace se provadi nanylovanou desltickou na
bloku valcw,

£t

T el

Desticka obsahuje:

- v A typ motoru,

- v B: pismeno homalagace motoru,
v D: identitu Renauilt,

v E: oznaceni motoruy,

v F: vyrobni &islo motoru,

v G: montazni zavod motoru.
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MOTOR A PRISLUSENSTVI

Identifikace 1 0
o Kompresni vitani Zdvih Obsah valcu
Motor Oznacent Vozldlo pomer {mm) (mm) (em?)
730 XA08
FSQ 74* XAGN 18,31 80 g3 1870

{*} Motory bez vloZengha hiidele.
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HLAVA VALCU

Urceni

Utahoevaci moment v daNm
nebeo ve stupnich

Srouby vika hlavy valch

Srouby spolecné horni asti loZisek vadkového hiidele

Sroub femenice vackového hiidele

Srouby rozvadovych vik

Matice she&rného saciho a vyfukoveho dilu

Upevriovaci matice trubky EGR vyiukavych plynl na shérnem dilu vyfuku
Upevhovaci Srouby EGR vyfukovych plyni

Zhavici svicky

Matice becniku zhavicich svicek

Upeviiovaci sroubr opérné patky {na strané rozvodu)
Upeviiovaci Sroub opérné patky {na stran& setrvacniku motaru)
Lpeviovaci Sroub Sroubu priloZky injektoru

Upeviovaci Srath a matice vyvevy

Upeviiovaci Sroub drzaku vstiikovacihe Cerpadla

1.2
2
6

0,9

28

2.3

23

2,3

0,2
2

1.3

o

23

2.5
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BLOK VALCU

Urceni

Utahovaci moment v daNm
nebo ve stupnich

Srouby spodniho vika matoru

Sroub femenice klikovéha hiidele s tiumidem tarznich kmiti

Srouby priruby vioZeneho hfidele

Srouby vika vioZenéha hfidele nebo drzaku volné rolny
Tryska oleje

Srouby laZiskovych vik klikovsho hiidele

Srottby ojniénich vik

Srou by uzaviraci desky klikavéha hiidele

Srouby olejového derpadla

Srouby setrvatniku motoru

Upeviiovaci Srouby spojkového kotaoute

Srouby vodniho Gerpadla

Sroub ozubenéha kola vioZenéha hitdele nebo voiné rolny

Srouby a matice vicetéslavéha drzaku

Matice napinaci rolny rozyodu

1.4

2
a jesté natocit o uhel
115 £ 15°
0.9
1.5
2

65

1.5

2.5

55

1,7

4.3

48
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TESNENI HLAVY VALCU
Oznaceni tlaustky

Prvni montaz: tloustka: 1,45 * 0,05 mm.

O
94745R
Oprava
Tloustka: 1,35 = 0,05 mm.
e 25 mm
R
O O
94745RT

Tloustka: 1,55 £ 0,05 mm.

25 mm

O OO

93745R2

Uvedena hodnota je pouze oznhacovaci udaj,
a adpovida hadnoté stlageného tésnéni.

POZNAMKA: diry oznalujici tloustiku tésnéni se
nalézaji v oblasti (R) o sifce 25 mm, neysSimat si
ostatnich dér umist&nych pobliz této ablaski.

Oznaceni (R} tloustky tésnéni hiavy valcu je viditel-
né i pfi namontovaré hiave valcd.

125358
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POZNAMKA: v pripadd vymény:

- klikoveho hridele.

- bloku valet,

- ajnic,

- pista.

ja prikazano pocitat tloustku tesneni hlavy
valcd.

Kontrola pfesahu pista

Ocistit hlavu pistu. aby se odstranily usazeniny kar-
bonu.

Otacet klikovym hitdelem ve smyslu Einnasti matoru
o jednu otacku, aby se pist €. 1 dostal do blizkosti
horni Qvrati.

Namontovat méfici pripravek Mot. 252-01,

Pofozit méficl pripravek Mot. 251-01 osazeny
setinovym indikatorem Mot. 252-01 na dosedaci
plochu bloku motoru a vyhledat horni dvrat’ pistu.

POZNAMKA: viechna méfeni musi byt provedena
v podélné ose motoru, aby se vylouCily chyby zpa-
sobend yyklenutim dna pisti.

POZOR: dotek indikatoru nesmi byt v zahloubeni
pra ventil.

Mot. 251-01

12516R

Zméfit pfesahy pisti.

UVAZOVAT POUZE KOTU PISTU, KTERY MA
NEJVETSI PRESAH.

Bl presahil:

- mensim nez 0,653 (ne vcetné) pouzit tésnéni
hlavy valcl oznafené jazyékem se dvéma déra-
mi (tloustka 1,35),

- mezi 0,653 {vcetné) a 0,786 {vcetné} pouzit
tésnéni hlavy valcl oznadene jazyCkem s jed-
nou dirou (tloustka 1,43),

- v&t3im neZ 0,786 (ne véetnd) pouzit tésnéni
hlavy valct aznacene jazyfkem se tremi déra-
mi (tloust'ka 1,55).
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HLAVA VALCU

Vechny srouby hlavy valel musi byt systematicky
vymeénény po kaZzdé demontazi.

Hlava valcl se znovu nedotahuje.

Metoda utahovani hlavy valca

Predh&zné stlaceni tésnénf:

Utahnout vsechny 3rouby momentsm 3 daNm

a dale otalit jeété o Ghel 50° £ 4° v niZze uvedeném
poradi.

ONORORORONI=
OJORONORCD,

VycZkat 3 minuty, doba stabilizace,

Utahovdani hlavy valcu

daNm a jesté dale o uhel 2137 £ 77,

7-8, 9-10.
Vyska hlavy valca (mm)

H=162 £ 0,1.

Povolit Srouby 1-2 az do jejich aplného uvalnéni.

Utahnout Srouby 1-2 utahovacim momentem 2,5

Stejnou operaci povoleni a naveho dotazeni Sroubd,
Jako se Srouby 1-2 provést take se Srouby 3-4, 5-6,

N

B7¢71-1R

2ZADNE OPRAVOVANI NENI POVOLENO.

Maximalni deformace t&snicl roviny: 0,05 mm.
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Ventily

Primeér diiku (mm}

Uhel tdsnici plochy
Prameér havy {mm)
- saci

- vyfukovy

7-0,01
- 0,02

90

35,2
24

Piesah ventili vzhledemn k tésnici plode hlavy valcil

(mm)

Maximalni zdvih ventilu {mm)

- saci
- wyfukovy

Sefizovani ventilove vale {mm)

- saci
- wflikovy

Sedla ventilQ

Uhet sedla (o)
- saci i vyfukavy

Sitka fazetky (X){mm)
- saci i vytukovy

VneiEi priameér (DHmm)
- 8ac€|
- vyfukovy

0,09 £ 0,12

8.50
10,3

0,20+ 0,05

0,40 £ 0,05

90°

1,8

36,9
33,6

Voditka ventilu

Vnitmi primér {mm) 7+0,02
0

Primér vyvrtu v hlavé valcl (mm}

- hormalni 12 - 0,02
- 0,05

Pruomer voditka (mm)

- hormdlni 12 + 0,05
+ 0,03

Saci a vylukova voditka maji tEsnéni ventilavych
stopek, ktera je prikazano vymeénovat pri kazde
demontazi ventilo.

Poloha sacich a vytukovych vaditek vzhledem
k roviné tésnéni hlavy valca A (mm):
- sani

y

S91880R4

- vifuk 81,05 £ 0,35
t \
N
N\
3
\
N
Ny
N
N
§
\‘
!
A
4 i ) 4
96794RY
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Ventilové pruziny

Volna delka {mm) 45,8
Délka pfi zatizeni {mm)
27 daNm 37,5
61,4 daNm 27,5
Dosednute zavity (mm) 25,07
Prameér dratu {(mm} 3,90
Vhitini pramér {mm) 21,5

Ventilova zvaedatka

Vn&j&i primer {mm) 35-0,01
- 0,03

Vackovy hridel

Axialni wale (mm) 0,05az 0,13
Pocet lazisek 5

Biagram casovani

- zpoZzdéni v otevieni s&ni (S0) * -3
- zZpoZdéni v zavieni sani {S2) 21
- predstih v otevieni vyfuku (VO) 43
- predstih v zavien[ vyfuku (VZ) ** -2

*  Je-lizpozdéni SO zaporng, otevieni ventilu je az
za horni Uyrati,

* Je-li predstih VZ zaporny, zavieni ventilu je pred
horhi uvratt,

119535

[ L ') B 4 I ~ N T JON S

Pevha znacka horni uvrati na bloku valct
Paohybliva znatka harni Uvrati setrvaéniku motoru
Paohybliva znacka dolni avrati setrvaéniku motoru
Zpazdéni otevirani sani {RCA}

Predstih zavirani vyfuku (AFE)

Zpozdéni zavirani sani (RFA)

Pfedstih otevirani vyfuku (AOE)

Smér otaleni motoru (ze strany setrvacniku)
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Charakteristiky

Viczeny hridel {pouze u FSG 730) Oznaceni pist

Osava vile (mm) 0,07 az 0,15
VioZeny hifdel je montovany na dvou nakruzcich.

\nitfni promeér vnitfniho
nakruzku 39,5 mm

Vnitrni pramér vnéjsiho

nakruzku 40,5 mm
Pisty

Zalisovani pistniho ¢epu do ojnice a do pistu,

Pistni cep je drzeny pojistnymi krouzky.

Tyto motary jsou osazené pisty SMP.

88362R
1 Smér montaze pistu: znackou V"' smérem
k setrvatntku motoru.
P Vzdalenost mezi osou pistniho ¢epu a dnem

pistu {viz nasledujici tabulku).
3-4-5 Slouzi pouze pro dodavatele
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Presazeni mezi mezi osou diry pro pistni cep
a osou scumérnosti pistu je 0,5 mm.

* Znacka na pistu

Vyska k ose {mm)

47 164

47,206

47,248

47,290

47,332

47,374

DlIA|Z2 |2 |- | A«

47 416

Tolerance t&chto razinéri je 2 0.02 mm.

* RUzné vysky pista jsou uréeny vyhradne pro

montazni zavod motori.

Sklad nahradnich dili dodava pouze jednu tridu

pistl (vysku) M.

Méfeni prameéru pistu

hMéreni prumeru pistu {promer 80 mm} s&¢ musi
pravadet ve vzdalenosti A = 39 mm.

86928-4R 1

Pistni krouzky

Tri pistni krouzky (tlotstky v mmy)
- tésnici chromovany

- tésnicl

- stiraci

Pistoi kiouzky se dodavaji ficované.

Neupravovat vuli na fezu.

2,5
2
3

i2115R

T = nahore (Top).
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Smyst mantaze pejistnych Krouzku v pistu

Pojistne krouzky v pistu montovat jak je zde nize
haznacena,

983653

Ojnice

Bocni vule gjnicni
hlavy (mm) 0,22 az 0,40
Osova vzdalenast mezi velkyrmn

a malym okem qjnice (mm) 139

POZNAMKA: nakruZky velkych ojniénich ok nejsou
vymeniteing,

POZOR: k oznaceni ojni€nich vik prislusnych
K opnicim se nesmi pouZivat dulcik, aby se zamezi-
¢ vzhiku praskliny na ojnict. Pouzit nesmazatsinou
tuzku.

Smysl montaze ojnic

Stredici Kobky ha omicni hlavé umistit smérem
¥ rozvodu.

Klikovy hridel

Podet loZisek S

Bochi vile {mm) 0,07 az 0,23
Klikovy éep (mm)

- jmenaovity pramér 54,79 £ 0,01
Qjnicni ¢ep (mm) 0.02

- jmenovity primér 48 + 0'

ZADNA OPRAVA NENi POVOLENA.

93201R1

Panev s bronzovolu barvou {A) umistit do loZiskovéha
vika klikevého hridels.
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Vlozky valcua Olejové Cerpadle
Jsou ,,suchého typu” (neopravitelné}. Minimalni tlak oleje pfi 80 “C (v barech):
- P 1000 ot/min 1.2
Identiflkace hlaku valed bez viloZzeneho hiidele - pFi 3000 ot/min 3,5
Blok valcu bez vinZengho hridele se identifikuje Tlak, pfi kterém se aotviraji ventily
dvojim zplsobem: pra astrikavani dna pistu 1,5 baru

- jednak chybi nalitek pro viozeny hridel (1),

Damontiz

Demantovat:
- viko olejoveho Cerpadla,
- odleh&avacl ventil a jeho pruzinuy.,

12554R

B67995

- jednak je nahon olejového Cerpadla proveden

pomoci retézu.




Foa MOTOR A PRISLUSENSTVI
Charakteristiky 1 0
Kontrela olejového Cerpadla Upevnéni motoru na drzak Mot. 792-03 a tyce

Mot. 995.

Zkontrolovat vile:
Tyce (B), (N} a (P) montazniho piipravku Mot. 995

Vile (A) se upevni na blok valcl tak, Ze se zasunou do dér
minimalni {mm) 0,1 {26, 12, 25) na desce,
- maximalni {mm) 0,24

86749R1

8368014

POZNAMKA: je nezbytné demontovat turbodmy-
Ville (B) chadlo a kovovou trubku zpétného nasavani oleje

- minimatni {mm}) 0,02 7€ spodku matary,

- maximalni (mm) 0,085

=
\
26806R \

Namontovat:

- vViko olejoveho Cerpadla utaZzenim Sroubd mo-
mentem 1 daNm,

- odlehéovaci ventil a jeha pruzinu,

POZNAMKA: terpadio naplnit olejem (aby se
Ushadnilo nasati oleje po montazi).




FoQ MOTOR A PRISLUSENSTVI
Charakteristiky

MONTAZNI HMOTY

-y "y o C. skladu nahradnich
t Tyk dil
TYP Mnozstvi yxa se diud dilti {SODICAM)
RAVITOL S 56 - Citéni dild. 77 01421 513
DECAPJOINT Poffit Cisténi tésnicich ploch. 77 01 405 852
RHODOSEAL 5661 Potrit LozZiskové viko klikového hridele. 77 01 404 452
" — - :
LOCTITE 518 Polffil :’uko kance klikaveha hiidele, vodni 77 01 421 162
Cerpadlo.
BEZPECNOSTNI PREDPISY DILY, KT_ERE SE PO KAZDE DEMONTAZI NA-
HRAZUJ!
MYTi MOTORU
- V/Sechna tésnéni.
Chranit razvodovy femen a alternator, aby se - Srouby selrvacniku.
zabranilo stitkani vody a mycich prosiiedkd na tyta - Moditka ventill.
dlily. - Srouby loZisek klikevého hridele.
- Srouby hlavy valcu.
Nestrikat vodu da saciho potrubi vzduchu. - Srouby femenice vackového hfidele.
. - Srouby femenice Klikového hitdele.
POUZITI ZAVITU - Srouby ojnichich vik.
- Médené podloZky drzaki vstrikovadi.
Zavitove atvory v souboru dilll tvoricich motor maehat - Zatky kanald.
byt znovu pouzity pe jejich atisténi vyitznutim zavit- - Pevna trubka chladiciho okruhu.
hikem a pa vyfoukani. - KrouzZek loZiska vloZzeneha hitdels.
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PRIPRM{A OPOTREBENEHC MOTORU PRO
VRACENI

Motor musi byt vyCistény a wvyprazdnény (olej o
vadal.

Nechat na opotfebeném moteru nebo pridat do
yraincho obalu:
olejovou meérka a joji vodilko,
- setrvacnik motoru,
- kotou€ a mechanismus spojky,
- vouni ¢erpadio,
- Temenici klikového hridele,
- viko hlavy valci,
Zhavici svicky.
- napinak remens,
- Hakovy a teplotovy spinac,
- viko rozvodu.
alejovy filtr,

Nezapomenout ulozit:
- vSechny vodni hadice,
- femen nebo femeny (kromé rozvodového).

Opotiebeny motor musi byt upevhén na dievéném
padstavci za stejnych pedminek jako motor novy:

- umisténe plastovo zatky a kryty,

- v&e zakryvajici lepenkovd krabice.
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F9Q
Nezbytné specialni naradi
Vyobrazeni Oznaceni Objednaci Uréeni
mont. pripravku cisle M.P.R.

Drzak setinového indikatoru, pouZiva se

Mot. 251-01  QDOOO025101  ypolecne s Mot. 252-01.
Mot. 252-01 a0 00 025 201 Opérpéf deska k mé_r'eni presahu vioZek valcu,
pouZiva se spoletné s Mot, 252-01.
2381231
Mot. 330-01 00 00 033 002 Drzak hlavy valedl,
Q}:@ Mot. 445 00 00 044 500  Kli& pro olejovy filtr.
6971651
Mot. 562-01 00 00 058 204 Segment ke znehybnéni polohy setrvacniku
motoru.
s
Ohebny magneticky drzak pro thlovy klic pro
r
g Mot. 581-02 00 00 059 102 utahovAni hiavy valed,
7782981
Mot. 591-04 00 00 059 104 !:lh,low ki |c“ pro utahoufapn hlavy valctl 3 una-
Secem 1/2“ a se stupnici.
781318
Mot. 792.03 00 00 079 203 Deska drzaku motord pro montazni stojan

/ 8291951

Desvil.
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F9Q
Nezbytné specialni naradi
Vyobrazeni Oznaceni Objednaci Uréeni
mont. pfipravku ¢islo M.P.R.

Pripravek ke znehybnéni femenic ozubeneho

Mot. 799-01 00 00 073 301 temene rozvodu.
Drzak setinového indikatoru pro nastaveni
Mot. 856 00 00 085 €00
° vstiikovaciho Cerpadla BOSCH.
BI375S81
Adapter k upevneni drzaku setinoveho indika-
Mot. §56-01 00 00 085 601 toru na vstiikovacim cerpadle, pouziva se
spolu s Mot. 856.
Pripravek k montazi tésneni vackaveho hridele
Maot. 988-02 00 00 098 802 ha strang razvodu.
Pripravek Kk rnantazi hridelového tésnéni do
% . . 00 040 098 BOU
f‘j( Mot. 958 skiiné vlozeneho hiidele, pouze pro FOQ 730.
(il
e 8688851
Pripravek k montazi tésnéni klikového hridele
Mot. 990-62 G 00 098 002 na strané rozvodu (pro motory vybavene
rozvodovym hiidelsim).
968975
: Pripravek k montazi t&snéni klikoveha hiidele
{» - l | G Mat. 991-01 00 00 099 101 na strand setrvaéniku.
N6898S
Mat, 993 a0 00 099 300 Up[nGCf pOleI’O k montazi vnitiniho krouzku

vlozeného hfidele, pouze pro F9Q 730.
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Vyobrazeni

Oznaceni
mont. pripravku

Objednaci
cislo M.P.R.

Urceni

Upinaci pouzdro k mohtazi vhéjsiho krouzku

Mot. 994 00 00 D98 400  yjosensho hiidele, pouze pra FSQ 730,

Souprava dvou ty€i {pouziva se spoletng
. 089 500
Mot. 935 VEDHES s deskou matoru Mot. 792-03).
8430053

Stahovak vnitthiho a vnéjsiho krouzku vlczené-

Mot. 998 00 DO 099 500 ho hildele, pouze pro FOQ 730.

Mot. 1054 30 00 105 400 Ty€ka ke stanoveni horni Gvrati.

9027751

Mot, 1079-02

00 00 107 902

Setinovy indikator kK nastavovani vstiikovacich
Cerpadel.

Pripravek ke znehybnéni hnaciho kala vstiika-

Mot. 1200 0D 0C 120 000 ahkd
vaciho Cerpadla.
Mot. 1273 00 00 127 300 Mertici sonprava ke kantrale napauti femeni
9650851
Mot. 1281-01 00 00 128 101 KIi¢ na olejovy filtr.

97160-192
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OCznadeni

Vyobrazeni A
mont. pripravku

Objednaci
cislo M.P.R.

Urceni

Kli¢ k senizovani hnaciho kola vstiikovaciho

3932951
Mot. 1359 00 00 135 800 Utahovaci pOUZdrO remenice vstrikovaciho éer'
padla.
9933451
Mot. 1364 00 00 136 400 Mo?tazrm anravek kzal)lokqvaru hnaciho kola
vloZenehe hridele neba volne ralny,
89951451
Montazni pripravek k zachyceni ventil® pn de-
Mot. 1366-01 DD QR 136 601  montazi sefizovacich podioZek.
1123181
vysokeha tlake,
1657881
Montazni pripravek ke kontrcle napnuti fe-
Mot. 1387 00 00 128 700 mene plislusenstvi {pro motor vybaveny
automatickou napinaci rolnou).
1192351 t
Mot. 1423 00 00 142 300 Pful_pravek. k _demr{ptéﬂ silikonovaneho vika
loziska klikaveha hiidele.
Pfipravek k mantazi tésnéni klikoveho hfidels
Mot. 990-03 00 00 098 003 ha strang rozvodu (pro motory bez vioZengho

368375

hiidels).




Foa MOTOR A PRISLUSENSTVI
Nezbytné specialni naradi

OCznacent Objednaci Uréeni

Vyobrazeni A
mont. pfipravku ¢islo M.P.R.

~oy

843285

’ Rou. 15.01 000143316801  Ochrannd zétka vnitiniho hfidele
o ' @ 16 mm.

g

\ Emb. 880 00 00 088 000  tneréni stahavak.
:

E93I06-157
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Urceni

B33345

Krouzek k monlaz2i pistu s tésnicimi krouzky do viozky valce.

Kufiik s frézami pro epravu dosdacich ploch ventild, napriklad
CERGYDIS C 108 NEWAY,

Dlouhé pouzdro 22 mm se standardnim upinanim 1/2“ {Styfhran 12,7 mm)
k demontazi kontrolniho tlakoméru oleje.

Zvedatko ventili.

Uhlovif utahovaci segment.
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ROZLOZENY POHLED NA HLAVU VALCU

PRE1GG]
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MOTOR A PRISLUSENSTVI
Oprava motoru 1 0

DEMONTAZ MOTORU

Upevnit motor na drzak Mot. 792-03.
Vypustit matoravy olej.

Vytahnout svazek elektrickych kabeld motoru.

POZNAMKA: zvladtnosti kantroly osové vzdalenos-
ti automatickeho napinaku remene prislusenstvi.

Pred kazdou demontazi remene pfisludenstvi pro-
veést kontrolu osoveé vzdalenasti (A} automatickéha
napinaku s pomoci montazniho pripraviku Mot. 1387.

Osova vzdalenost (A) hapinaku,

Mot.1387

12205R

112348




FoQ MOTOR A PRISLUSENSTVI
Oprava motoru

ZPUSOBY POUZITi MONTAZNIHO PRIPRAVKU

Na baku pripravkuy Mot. 13B7 ovérit, Ze zjisténa
Mot. 1387

vzdalenost je ve spravne tolerancni zoné (B).

Pavolit rvhovanou matici (1) tak, aby ramena (2)
a {3) mohla klouzat vzajsmné jedno po drubhem,

Piipravek Mot. 1387 umistit na obé upevnéni dilu
napinaku, potom zajistit polohu ramen (2} a (3)
utaZenim ryhované matice (1).

12205R4

POZNAMKA: minimalni tolerance = znacka (4},
maximalni tolerance = znacka (5}.

N, 12205G
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Kontrola osove vzdalenosti dovoluje ovéfit sprav-
nou &innost autornatickehe napinaku. V' pripadé
psové vzdalenosti mimo tolerance zkantrolovat
nasledujici body:

MOTOR

VZDALE-
NOST

F9Q

- Qvéfit spravnou polohu ex-

Osova vzdile- centricke desky (U dna otvanu},

nost Mensi NeZ | % otny femen (pHlis keatky).

predapsané
ESSHERCESE - Spatné navedeni femene,
- Ovént spravhou polohu ex-
' d kv .
e ziAlo- cenlrickeé desky (u dna otvonu}
“Si;:;i;ﬂ;z - 8patny femen {pfilis diouhy).
maximum

- Spatné navcdani femene.
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MOTOR A PRISLUSENSTVI

Oprava motoru

Demontaoval:

- femen prislusenstvi, pro motory s automatickym
napinakem je tieba povelit nejprve srouh {B),
potom $roub (7) aZ presahuje z osazeni:. pritom
stale pridrZzovat desku automatickeho napinaku
s pamaci ctythranu 9,53 mm (napfiklad: racnou
FACOM J 151). potom povalit femen natotenim
racny ve smeru Sipky,

AT

)

_ \ ler
T

o ﬁ
v 5 o,

- kompresar klimatizacniho zarizeni {jestlize je ve
vybavé),

- alternator,

- viceucelovy drzak,

I T »
~ R el
. | - P S
i If e

P 7 h ﬂ . IETf—1{§:::- !
) it T cot b aTE
N 4 Q - .. il I |
L3/ R || J ]I
\"— i I [H I .
-t;—q | L Lo !
123328 u i

- apérnou patku motoru na slrand sclivacniku
motoru,
- sbamdé dily saciha i vyiukového patrubi.

Z hloku valcl vytahnout zatku pro nastaveni rozvo-
du a natacit rozvod do jeho sefizovaci polahy.

Otacet motorem (ve smeéru otaceni hodinovych
rucicek pfi pohledu ze strany rozvodu). aby se
znacka na pastorku vackoveho hridele natodila
proti znacce (B) na rozvodovem viku (8} a saulas-
né vlozit zajistovaci tyéku horni uvrati Mot, 1054,

12518R1
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MOTOR A PRISLUSENSTVI
Oprava motoru

10

Demantovat vika rozvodu.

o

12318R

Vytahnout zajistovaci tycku horni dvrati Mot. 1054.

Namontovat pripravek K zablokovani setrvaéniku
motoru Mot. §82-01 a povalit droub femenice pfi-
slusenstvi,

Demontovat:

spojku a setrvacnik,

rozvadavy femen,

napinaci rolnu rozvodu,

trubky vysokeho tlaku od vstfikovaciho Cerpadla
s pomac( kif¢e Mot, 1383,

tfi upevnovaci Srouby drzaku vstitkovaciho cer-
padia, jakoZ i zadni upevneéni cerpadla,

12519R

- femenici vackového hiidele po jeho zablokovani

montaznim pripravkem Mot. 799-01.
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Demontovat:
- spodni viko {10) rozvodu,

10

12521R

ODSTROJEN! HLAVY VALCU
Hiavu valed umistit ha drzak hlavy valch Mot. 330-02.

Demontovat;

- Zhaviciidahilvaci svigky (11) s pomoci trubkavého
klice 10 mm,

- vstiikovace vytaZenim priloZzek (12) pri sou¢asnem
vyjmuti rozpérek (15),

- hlavu valca,

14 16
P
iy n‘ 9%
ST TR T
S S
N/t 7= i
) R ' s A g
|E A |. | &5 | )
Y ST
== '—_—_‘_v‘}ol-_-.
11 12 1
98366R
- VyVEvU,

- téleso termostatu,

- opérhou patku motaru,

- viko hlavy valci {13},

- spolecné vika loZisek vatkoveho hridele (14),
- vackovy hridel (16).




FoQ MOTOR A PRISLUSENSTVI
Oprava motoru

CISTENI

Je velmi duilezité neposkrabat tésnici plochy
hlinikovych soucasti.

K rozpusténi pfilepenych zbytkl tésnéni pouzil
prostiedek , Dacapjoint®.

Aplikovat prostiedek na Cisténeé soucasti: pockat asi
deset minut, polom je) odstranit pomoci drevéné
skrabky.

Béhem operace se doporuclje pouzivat rukavice.
MNehechat prastredek pisobit na lakovane povrchy.

Upozorhujeme vas na peclivost, kterou je treba
vénovat této cperaci, aby se zabranile vhiknuti
cizich téles do kanalQ privadajicich tlakovy olgj
125128 k vackovému hridefi {vyvrty umisténé nékolikrat
v bloku valed a v hlavé valca} a do kanalil pro
zpétny olej.

Vyimout zvedatka a podtezky k sefizovani ven-
tilawyeh vuli.

stlacit ventilove pruziny.

Vyimout délené padlozky, horni misky. ventily, tés-
néni ventll s pouzitim klesti Mot. 1335 a spodnt
misky.

Votomto poiadi dilen rozlozit.

Qveéreni rovinnosti tésnici plochy

Pomoci pravitka a soupravy sparovych merek ovedt,
jestli neni tésnici plocha deformovana.

h.ximalni povolena deformace' 0,05 mm.
Zadna oprava hlavy valell neni povolena,

Prezkouiet hlavu, aby se zjistila pripadna prask-
lina.
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VYROVNANI VENTILOVYCH SEDEL
Sani vyfuk
- Sitka dosedaci plochy X =1,80 mm - &irka dosedaci plochy X=1,80 mm
- hel = 907 - uhoel o = 90°
Oprava dosedaci plochy (1) se provede frézou Cprava dosedaci plochy (1} se provede frézou
&. 232 se srazenim 45°. Sitka této dosedaci plochy €. 230 se srazenim 45°. Siika téta dosedaci plochy
se upravije ve (2) frézou €. 605 se srazenim 65° se ypravije ve (2) frézou é. 605 se srazenim 65°
tak, aZ je dosaZeno Sitky X. tak. azZ je dosaZeno Sirky X.

&

918B0RY

POZNAMKA: Dodrzet polohu usazeni ventilu na plose ventilového sedla.

88988-1R
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PBOHLIDKA A OPRAVA ULOZENI VENTILO-
VYCH VAHADEL

Oveérit, Ze mazaci kanaly v hlavé valcu. v loziskach
vackoveha hiidele a ve zvedatkach nejsou tcpane.

Vymeénit opotfeboyane dily.

ZPETNA MONTAZ HLAVY VALCU

Osadit nové ventily (26) a lehce je zalapovat v pii-
s|luiném sedle ventilu. Dobie olistit a oznacit jesté
vSechny dily a pak pristouptt k montazi.

Naolejovat viechny dily.

Umistit podlozky (27} pruzin.

Na voditka ventild (29) navlgci s pomori trubkového
ktice tésnici krouzky (28).

Postupné namantovat:

- na sva mista nové ventily (26},
- pruziny {30),

- misky (31).

Stiacit pruzZiny.

Umistit délene krouzky {32).

N

A ASAR ALY/

N

(32)
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Oprava motoru
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Ovérit presah ventild, ktery musi byt 0,09 £ 0,12 mm.

Namontovat:
- zvedatka a sefizovaci podlozky ventilovych vili,
- yackavy hridel.

S pomoci molitanoveho valeCku nanest na tésnici
rovinu spole¢ngho vika lo2isek vatkoveho hiidele
Loctite 518, az bude ,nacervenald®,

125188

Litahnout spolecné viko lozZisek vackového hridele
momentem 2 daNm v niZe predepsaném poradi.

98366R1

KONTROLA A SERIZEN] VENTILOVYCH VULI

Nastavit ventily pfislusného vélce do polohy konec
vyfuku - zacatek sani a ovéfit velikost vile.

X

i

BB313-15

| 4
[ 2
| 1
| 3

N P =

Forovhat obe zaznamenané hodnoty s hadnatami
pledspsanymi a vymenit prislusné podloZky.

Serizované vile {mm) za studena * 0,05

- sani 0,20
- vyfuk 0,40

Sefizavany ventil nastavit do polohy plného
otevieni {otadenim vackového hridele ve smyslu
cinnosti).

Do prislusneha kanalu vloZit montazni pripravek
Mot, 1366-01,
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Mot.1366-01

11235

Pomoci Sroubovaku a magnetického koliku vytah-
nout sefizovaci padlozku.

POZNAMKA: pfi zp&tné montazi sefizovaci podloz-
ky odstranit olej obsazeny u dna vyvrtu (C) ve zve-
datku,

Otacet vatkovym hfidelem ve sméru cinnosti tak,
az se yehtil dotkne vioZzenéha pripravku Mot. 1386-01
(hatodenim o 90° proti poloze plné otevieneho ven-
tilu).

13232-1R

<

9BBISR1

Namontovat viko hlavy valcl utaZenim Sroubl
momentem 1,2 daNm {nezapomenout dat nove
tesnéni mezi spaletné vika InZisek vatkového
hiidele a viko hlavy valci.
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Namontovat:
- téleso termostatu (termostat umistit tak, jak je zde naznacteno).

- vyvévu (nezapomenout dat nové tésnéni mezi hfavu valci a vyvévu),

- Zhavici / dohrivaci svitky, utdhnout momsntem 2,2 daNm,

- ystiikovade opatfené médenym tésnénim (na strand madénaho t&sndni nezaleZi}
a utahnout Srouby prirub vstiikovadd mamentem 2,7 daNm,

- elektricky svazek ke svickam, utahovat matice momentem 0,2 daNm.




FoQ MOTOR A PRISLUSENSTVI
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POZNAMKA: nezapomenout vioZit rozparku (14)
mezi hlavu valct a prirubu.

93366R2
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ROZLOZENY POHLED NA BLOK YALCU

* Moter s vloZenym hridelem.
** Motar bez viazeneho hiidele.




FoQ MOTOR A PRISLUSENSTVI
Oprava motoru

Demontovat rozvodove kolo na klikovemn hfideli, jestlize je to nezbytné. pouzit montazni pripravek vlastni vyroby
s apérnau dotkol z mantazniho pripravku Rou, 15-01 (Katy jsou v mm).

= B_—-.-
¥ 40 -
b ¥
19 19
+ ;-' 55
" '
C
. | | —_— !
H 1 4 I’ k
§7063R1

2 diry o @65 mm

Sroub @ 12 mm x 1,75 mm

1 dirao © 13 mm

Privatena matice @ 12 mm x 1,75 mm

o0 mI>
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Rou, 15-07 1§

B8707BR

Demontovat:
- femenici vodniho Cerpadla,
- vodni cerpadlo,

- pastorek vloZzeného hridete u motaru F8Q 730
nebo volny pastorek u motoru FOQ 734 s pomoci
piipravku Mot. 1364,

H—J e |'Iff
. IWips N
; S
/e ) A D J
) | IR 4 ¥
= N
e
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0
\ '@‘ | c @\ﬂ Il
Mot. 1364 2 Q
t \— . 'f
IIIII Jllll‘]
|
‘ S gamina

12344-2R

Demontovat:
- vnitfni vika rozvodu (16).

12521-1R
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Demontovat:

-

previjeci rolnu rozvodu z blaku valed,

spadni viko,

vodni trubku na vystupu z vodniho Cerpadla {(overit
pritomnast tésticiho krouzku {17) na trubee).

Ly
17 | l- 12513R |

Pro motory vybavené viozenym hfidelam

Pro matory bez vioZeného hridele

- usazovaci hadobu aleje,
- olejovy filtr s pomoci Mot. 1281-01,

snimad tlaku oleje,
olejove cerpadlo.

12534R
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Demontovat uzaviraci desku klikaveho hiidele.

12344-1R

POZNAMKA: ovérit, 2¢ u motorG bez vilozeného
hiidele nechybi ha uzaviraci desce Kklikového
hridele kluzéatkao.,

12539R

Demontavat hnaci ietéz a pastorek olejoveho Cer-
padla.

12533%

Oznacit ojnichi vika spolll s& svymi ojnicemi,

POZOR: k nznatovani nepouzivat diléik, aby se
zamezilo moznému vzniku praskliny na ojnici.
Paouzit nesmazatelnou tuZzku.

B69S1-1R
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Demontovat:

- soubor ojnic s pisty,

cislovana od 1

- vlka loZisek klikového hiidele (vika loZisak jsou

do 5 a tato Cisla jsou na strané

vioZeneho hiidele nebo volnéha pastorku).

- pistnt krouZky pomoci klesti na pistni krouzky.
- pajistné krouzky (18} zajist'ujici plstni tep,

- pistni ¢ep (19),

Vytazeni vika lo2
vstiikovane siliko
demontazniho pf

JB365R

iska €. 1, opatienéha tésnénim ze
nové pasty, je Usnadnéno pauzitim
ipravku Mot. 1423,

el f
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Demantavat: - zatku,

- klikovy hridel vyjmulim postrannich priloZek
a loZisek,
olejové trysky.

Pro motory vybavené vioZenym hfidelem

Demontovat:
- viko vloZzeného hiidele,

- hnaci pastorek olejoveho ¢erpadia,

GGG

el C2,
3

e

l"l' |

()
0 ({a J,I',

- pfidrzovaci pfirubu vliozeného hridele,

12344R

- vloZeny hidel.

Oveérit stay krouzkld vioZzeného hridele v bloku
valch. V pripadé potieby je yymeénit,




F9Q

MOTOR A PRISLUSENSTVI
Oprava motoru

10

VYMENA KROUZKU LOZISEK VLOZENEHO
HRIDELE

Povinng se vymeénuji oba krocuzky soucasnae.

Predni a zadni krouzek vytahnout stahovakem Mot.
998 upevnénym k inerénimu stahovaku Emb. 880,

B?072R

Umisténi krowzko
Sitka krouzk{:
- vhitfni krouzek L1: 12,5 mm

- vng|Si krouZek L2: 19 mm

L2

PRE 1003

Na montazni pripravek Mot. 993 nasadit vnitmi
krouzek.

Mezera (20} na krouzku musi povinné byt v pro-
dlouzeni znacky (21} na pripravku.

Potom zasunout tycke {22) pripravku de diry (23)
bloku valca a potom krouZek zalisovat,

Mot. 993

8§7074-3R
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Stejnym postupem se fidit | pra vnéjai krouzek, ale
s vyuzitim montazniho pripravku Met. 994,

Mot. 994

il

L ik

|
'

B62EYR

KONTROLA

Pomoci ocelové struny o praméru priblizné 1,2 mm
ovéiit, ze diry pro privod oleje navazuji na vrtani
v krouzcich.

870345

LoZiskové krauzky naolejovat.
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ZPETNA MCNTAZ MOTORU Montaz hfidelového tésnéni

Ocistit: LImistit desku drzaku tésnénl na plochy drzak.

- blok valct

- klikovy hridel protazenim ocelove struny skrz Zarazit tésnéni lak. ze montdZni pripravek Mot. 939
mazact vyvrty. je na konci drzaku.

MONTAZ

Nasadit hnaci pastarek olejoveho cerpadla a zatku
i s jejim tésnicim krouzkem.

AR2QER

Pripravek je navrzeny tak, aby se dosahla pie-
staveni tésnéni podle opotiebeni.

Osadit viko vlozengho hridele i s tésnénim nebo
potfit Rhodosealem §661 a pritahnout je momen-
tem 1,5 daNm.

Hanz13 LS (€ ' POZNAMKA: pro motory bez vlozeného htidele se
na misto vika vlezeneho hiidete usadi drzak volné
rolny. Srouby utdhnout momentem 1,5 daNm.

Naolejovat a osadit vloZeny hfidel, Srauby pfiloZky
dotahnout momentem 0,9 daNm.

PRE10{(4
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Namontovat olejove trysky a namint je pedle na-
sledujiciho vyobrazeni. Utahnout je momentem
2 daNm.

123455

Klikevy hridel

Osadit nedriZkované panve do loZiskovych vik
a drazkované panve do bloku valci.

98201R1

Umistit panev s branzovou barvou (A) do |oZisko-
vého vika Klikoveho hiidele.

Bocnt priloZzky klikoveho hiidele umistit na loZisko 2
{drazkami na strang Klikoveho hiidels).

12345-1

Naolejovat klikove a ojnicni £epy motorovym
olejem.

Namontovat:

- klikovy hridel,

- vika lozisek klikoveho hfidele s vyjimkou vika €. 1
{vika jsou Cislovang od 1 do 5 a umistit tate Cisla
ha stranu viezenéhe hridele nebo volného
pastorku).

123465
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Motorovyym alejem naclejovat zavity a pod hlavami
droubt upevnujicich vika lozisek klikoveho hidele.
Utahnout Srouby vik loZisek (3), {4) a (5) momen-
tem 6,5 daNm. Viko loZiska (2) namontovat bez
dotahovani Sroubll predepsanym momentem.

Ovatit axiainf vali klikovehao hiidele, musi byt v roz-
mezi od 0,07 do 0,23 mm.

Existuji 1dzné vymezovaci padlozky (obratit se na
katalog nahradnich dild).

Viko |oZiska {2) dotahnout predepsanym momentem.
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MONTAZ LOZISKA €. 1 SE VSTRIKOVANIM
SILIKONU

DULEZITE: vstfikovani se musi uskute&nit b&hem
piiblizné 5 minut, aby se zamezilo polymerizaci
smési v injekeéni stiikacce.

Pamoci hadru napustEného Cisticim redidlem ogistit
dokonale plochy {25} na bloku motoru na na viku

loZiska klikoveho hridele.

Nechat uschnout.

Lehce pottit spodni plachy bloku valcl (26} Rhodo-
sealem 5681.

3 \/A Q 92793R

Umistit viko loziska klikového hridele {1) a dotah-
nout momentem 6,5 daNm.

Pomoci ty€inky rozmichat 45 mt Rhodosealu 5661
(ptiblizng polovinu tuby 100 g) s polovinou tuby
vytvrzovale tak. aby vznikla homogenni smés,
lehce zarGZovéla,

BI195S
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Rozmichanou smeés vlo2it do injek&ém sthikatky Pormaci hadru otfit prebytek smési, jak z vngjsi, tak
a vstiiknout ji da drazek vika loziska klikovéeho | z vnitimi strany bloku valca.
hridele.

ERERRI I

927945 '_1\ I
Smés nechat mimeé unikat z obou stran drazek na Nechat kratce zaschnout a odiiznout prebytek na
viku toZiska klikového hfidele, aby byla jistota, Zze tésnici plode.
ystiikovana smés dobfe vyplnila celou tésnici
drazku.

927958

Qveérit, ze se klikovy hfidel volheé otaci.
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ZPE’TNJ& MONTAZ A KOMPLETACE OQJNIC
S PISTY

Naolejovat pistni Cep.

Zkantrolovat, 2e se pistni epy spravné otaceji
v novem pistu a v odpovidajici ojnici.

Pri kompletaci pistu s ojnicl dodrzovat nésledujici

orientaci:

- Znacku ¥ na pistu montovat smérem k setrvac-
niku motoru,

- stiedici koliky pro viko ojniénfho loziska montovat
smérem K rozvodu.

1254DR

jakK j& naznaCeno na nasledujicim vyabrazeni.

Namontovat pojistné krouzky pfidr2ujici pistni cep,

983655

Namontoyat ojnicni panve.
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MONTAZ PISTNICH KROUZKU

Originalni licovans pisthi krouzky se rousi ve syych

drazkach volné pohybovat,

Dodrzet smysl a polohu montaze jednotlivych pist-

nich krouzkd.

12115R

T = nahofe {Top}.

Zkantrolovat pisthi Krouzky.

72552k

MONTAZ

Naolejovat plsty.
Namontovat do bloku valch soubor ojnice - pisky
pomoci nakruzku, davat pritom pozor na orientact

(Znackou V k setrvacniku motoru).

Nasadit ojnice na naotejovane ojnicni cepy kliko-
veho hridele.

Namontovat ojnitni vika.
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Nasroubovat nové Srouby ojincnich vik a dotdhnaut POZNAMKA: viechna méfeni se musi provést
je mementem 5 daNm. v podélné ose motoru, aby se vyloucila chyba dana
vyklenutim pistu.

POZOR: dotek setinoveha indikatoru nesmi byt
v zahloubeni pro ventil.

Mot, 251-01

Kontrola prasahu pisto

Ocistit hlavu pistu, aby se odstranily usazeniny
karbonu.

Ctacet Kikovym hridelem o jednu otac¢ku ve siméru
jeho tinnosti, aby se pist €, 1 dostal do blizkosti své

12516R

harni uvrati.

Na pist umistit kontrolni pfipravek Mot. 252-01.

] Mot. 251-01 Mot 252-D1

Na dosedaci plochu pripravku Mot. 252.01 umistit
pripravek Mot. 251-01 vybaveny setinovym indika-
torem a vyhledat horni Uvrat pistu.
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Zmérit presahy vSech pislu.

UVAZOVAT POUZE NEJVETSI ZJISTENOU HOD-
NOTU PRESAHU PISTU.

Pro presah:

- men3l nez 0,653 (ne vcetna) pouZit tésnéni
oznacené jazyCkem se dvéma dérami (tloustka
1,35),

- mezi 0,653 (vEetné) a 0,786 (véatné) pauzit tés-
néni oznacens jazyékem s jednou dirou {tloust-
ka 1,45),

- yétdi nez 0,786 (ne vcetne) poulit tésnéni
oznacené jazyCkem se tremi dérami {tloustka
1,55 mm).

Namontovat;
- hnaci kalo a fetéz olejového Cerpadla (pouze pro
motery bez vlioZzeného héidele),

123335

- uzaviraci desku klikoveho hridele, jeji utésnéni je
provedeno Rhodosealermn 3661.

Nanest tésnici tmel podle nasledujiciho schematu
a desku pfitahnout utahovacim mamentem 1,5
daNm.

86262-1R

POZNAMKA: - nenanadet pillis tmelu, nebot' je
riziko ucpani kanali pro prived
oleje, nachazejicich se v oblasti
{C),

- nezapomenout namaontovat na
uzaviraci desku klikového hiidele
Kluzétko retézu.
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12539R

Namontavat olejove cerpadlo a utahnout momen-
term 2,5 daNm.

Motor vybaveny vlezenym hridlem

Motor bez viozeného

h¥idele

Namontovat:

- snimac tlaku oleje,

- olejovy filfr,

- usazovaci hadobku oleje,
- yodni trubku s novym tésnicim krouzkem.

125135

T ]

) &
wo |




F9Q

MOTOR A PRISLUSENSTVI
Oprava motoru 1 0

Namontovat spadni viko s nevym tésnénim a do-
tahnout momentem 1,4 daNm. Je nezhytng dodr2et
vyrovhani bloku valed a spadniho vika na strané
setrvacniku motoru, aby se pfi spojeni s rychlost-
ni skfini zamezilo defarmaci spojkové sknne.

Montaz téesnéni klikevého hridele

- Na strang setrvaéniku matoru pauzft rmontazni
pripravek Mot. $91-01.

[

+—Mat. 99101

- Na strané rozvodu pouZit montazni pripravek
Mot. 990-02 pro motary s vloZenym hfidelem
nebo pripravek Mot. 990-03 pro motory bez
viozeneho hridele.

+——-Mot. 990-02
ou
9 Mot. 990-03
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Namontovat:

setrvacnik motaru. nové 3rouby dotahnout
momentem 5 az 6 daNm (setrvaénlk zablokovat
montaznim pripravkemn Mot. 582-01),

spojku, dotdhnout momsentem 2 daNm,

previjeci rolnu rozvodu,

vodni Gerpadlo s novym tésnénim, dotahnout
momantem 1,7 daNm,

12344-2R

- vnitini viko rozvodu (16),

12521-1R

- rozvodoveé kolo na hlavnim hrideli,

- kolo vloZzengho hiidels nebo volnou rolnu, dotah-
nout momentem 5 daNm s pomoci montaZniho
pripravku Mot. 1364,

- femenlci vodniho Cerpadla, dotahnout momentem
2 daNm.
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MONTAZ HLAVY VALCU
Pisty nastavit do polaviny zdvihu.

Nasadit tésnéni hlavy valch s pouzZitim stiedicich
pouzder na bloku valcu.

Véachny Srouby hlavy valed musi hyt po kazdé
demontazi pravidelné vymeénény.

Metoda dotahovani hlavy valcu
PredbhéZné stiaceni tesneni:
Utahnout vSechny Srouby momentem 3 daNm,

potomn jesté dotdhnout o uhel 50° * 4° v nizeuvede-
nem pofadi.

OO
ORORORORD

Vyékat 3 minuty, doba stabilizace.
Utazeni hlavy
Povolit Srouby 1-2 az do jejich dpiného uvolnéni.

Utahnout Srouby 1-2 utahovacim mamentem 2,5
daNm a jesté dale o uhel 213° £ 7°,

Stejnou operaci povoleni a hovéha dotazeni roubi
na moment/tihel jako se Srouby 1-2 provést takeé se
srouby 34, 5-6, 7-8, 9-10.

Hlavu valcd znovu nedatahavat,

Montaz tésnéni vackoveho hfidele

Na strané rozvadu pouZit montazni piipravek
Mat. 988-02.

Mot. 988-02
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Namontavat:
- vnitini rozvodove viko (10),

12521R

- kolo vackoveého hfidele, dotahnout momentem
6 daNm,

- . drZak vstiikovaciho erpadla, srouby dotahnout
momentem 2,5 daNm,

12513R

- napinaci rolnu rozvodu,

NatoCt rozvodem motoru do sehzovaci polohy,
sesouhlasit polohu znacek na remenu se znalkami
na kalech vackového hridele, vstiikovacihe &erpadla
a klikoveho hridele.

12519-1R
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Nastavit napinaci rolnu tak, aby se dotykala
remene, Sroubovanim Sroubu {25) na vnitfaim viku
rozvodu,

Vytahnout zajiStovaci tyCku Mot. 1054.

Silng zatlatit na Usek temene mezi vlozenym
hiidelem (nebo volinou ralnou} a ralnou napinaku.

Namontovat snimac maficiho pfipravku Mat. 1273.

Otadet ryhovanym koleékem snimafe az do jeho
vypnuti {tfi Klapnuti).

PUsohenim na Sroub (25) napinat femen, dokud
neni dosazeno predepsané montazni hodnoty 28
jednotek SEEM.

Zablokovat polohu napindku, provést kontrolu,
nastavit hodnatu,

Minimalng tiikrat zatocit klikovym hridelem.
KONTROLA

Znovu umistit blokovaci tyCku Mot. 1054 a nastavit
rozvod do serizavaci polohy.

Tato operace jg ovéfenim nastaveni rozvodu.
Vyjmout tyéku Mot, 1054,

Silné zatlacit na dsek femene mez vlozenym hiidelemn
{nebo volnou rolhou) a rolnou napinaku.

Namontovat snima meéficiho pfipravku Mot, 1273.

Otacet ryhovanym koleCkem shimace az do j@ho
vypnuti (tfi Klapnuti).

Zkantrolovat, Ze hodnota napnuti je v toleranci
montaznihe napnuti (£ 10 %), pokud ne, znovu
nastavit,

-
(-4

Mat. 1273— 2 Lt
Mokt
-

- .
".“@ e ' =F,

L r

12520R2

Utahnout matict rolny napinaku momentem 4,8 daNm.
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Nastaveni vstfikovaciho cerpadla

Demontovat zadni zatku vstiikovaciho £erpadla a na-
iantovat adaptér Mot. 856-01 a drzak setinovéeho
indikatoru Mot. 858 a upevnit setinovy indikator vy-
baveny objimkou,

Otacet motorem a nastavit setinovy indikator v dolni
Gvrati pistu vstikovaciho ¢erpadia.

Nastavit rozvod motoru do sefizovaci polohy (motor
zajistit tyCkou Mot, 1054).

Na setinovém indikatoru odscist zdvih pistu - mus)
byt 0,45 1 6,02 mm.

Jestlize tfomu tak neni, nastaveni opravit.

DULEZITE: dodrZet pfedepsané pofadi nasledu-
jictch aperaci,

Vytahnout zajistovaci tyéku harni avrati Mot. 1054,

Namontovat montazni pfipravek Mot. 1200 ke
znehybnénl femenice.

Lehce uvalnit matici (1) montaznim pripravkem
Mot. 1359 {pozor, ma zavit s levym stoupanim}
tak, Ze se pfiruba (2) volné otaédi.

» g
Lo """’.:;:f._,‘ Tt 33,

' J 1
0 (s AT e J»..».&!a.’.i.’('-l

e7
Fok
T TN 8

12531-2R

Uprava montazniho pripravku Mot. 1358

Pro sefizovani femenic RAM (s mikromstrickym
sefizovanim} HTD 2 se musl na montaznim
pifpravku Mot. 1358 provést urcita oprava. Na jeho
vnittni strané je treba vypilovat til patky 1,5 mm.
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Souborem pfipravek - priruha natadet tak, Ze ti
patky pripravku se zasunou do tii zahloubeni
dutého sefizovaciho Sroubu.

Otacet souborem priruba-pripravek ve sméru hodino-
vych ruditek az do zablokovani montazniho
piipravku Mot. 1358.

Toto umaziuje nastavit femenici na zacatek sefizo-
vani.

Vytahnout pflpravek ke znehybnéni femenice
Mot. 1200,

Znovu dvakrat zatocit motorem a zajisiti jej tyckou.

Pomaci montd2niho pripravku Mot. 1358 provest
nastaveni ota¢enim pripravku proti smeéru otaceni
hodinovych rucicek az do nastaveni hadnoty 0,45
122755 1 0,02 mm.

POZNAMKA: jestlize je v okamZiku sefizovani
hodnota nastaveni prekroCena, vratit se montaznim
pripravkem Mot. 1358 zpét o 0,7 mm pod nastayo-
vaci hodnotu a potom znovu zacit sefizovani podle
predchoziho postupu.

Montazni pripravek Mot. 1358 vlozZit do t¥i otvorl
v prirubeé (2).

Utahnout Sroub (1) Mot. 1359 momentem 2 daNm
(levé stoupani).

' b POZOR: pouzity dynamometricky Kic se musi vy-

v
3/

{ %ﬁ pinat vievo.,
\iytahnout zajistovaci tygku Mot, 1054,

Namontoval montazni pripravek Mot. 1200 ke zne-
hybnéni remenice.

Ototit matorem ruéné proti sméru otdceni hodino-
vych rucicek, aby se znshybrfovaci pfipravek
dostal da kantaktu s femenicl.

Utshnout sroub (1) momentem 8 daNm s pomaci
montazniho pripravku Mot. 1359.

12%531R

Znavu dvakrat otolit motorem a znovu zkontrolovat
nastaveni Cerpadla.
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Namontovat:
- rozavodova vika,

12518R

- shérné dily saciho a vyfukového patrubi, dotah-
naut momentem 2,8 daNm,

- opérnou patku na strané setrvacniku motoru
a nosnou desku palivového potrubi,

- viceliCelovy drzak dotazenim Sroubd a matic
momentemn 4,3 daNm,

12538R

- alternator,

- kempresor klimatizatniho zarizeni,

- Ffemenici prislusenstvi na klikovém hiideli dataZzenim
noveho Sroubu momentem 2 daNm, potom jesté
dotahnout o Uhel 115° £ 15°.
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Montaz remene a postup napnuti pro verze
8 klimatzacnim zarizenim

Namontovat desku (26} na jeji dr2dk bez utazeni
Eraubl (27) a (28).

Klikowy hiidel

Alternator

Cerpadio pasilovade fizeni
Komprasor klimatizaéhiho zafizeni
Vodni {erpadlo

Rolna

T Ralnha napinaku

Omaodo>=

11234-1R2

Napnuti nového remeng seg provede presunutim
desky automatickéha napinaku na doraz Sroubu
(28) bez namahani, s pomoci ctyrhranu 9,53 mm
(napfiklad: racna FACOM J151).

Nasadit femen,

p

ie=
9AB37-1R5

937C6R

11233R3
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Montaz remenea a postup jeho napnuti pro verze
vybhavené posilovacemn rizehi

Namantavat remen.

38751R2

Klikovy hridel

Adternator

Cerpadlo posilovace Fizeni
Vodni Serpadlo

— Bod kontraly napnuti

ma x>

Umistit snimac¢ meénciho pripravku Mot, 1273.

Otacet rghovanym koleCkem snimace az do jcho
vypnuti (ki klapnuti).

Napinat femen, dokud neni na displeji mériciho
piipravku Mat. 1273 dosazeno predepsang montaz-
ni hodnoty 107 % 3 jednotek SEEM.

Zablokovat polohu napindku, provest kantrolu, na-
stavit hadnatu.

Trikrat zatocit klikovym hfidelsm.

Zkontralovat, Ze hadnota napnuti je v toleranci
montazniho napnuti, pokud ne, znovu nastavit.

Namontovat svazek kabell motoru.

Demontovat motor z montazniho drzaku.
Namontovat:

- kovovou trubku zpetnéha nasavani olejovych par

motoru,
- turbodmychadlo.
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